














































В диссертационный совет 24.2.332.01 
на базе ФГАОУ ВО «МГТУ «СТАНКИН» 

Ученому секретарю совета Сотовой Е.С. 
127055, г. Москва, ГСП-4, Вадковский 

переулок, д. 1 
 

ОТЗЫВ  
на автореферат диссертации Короткова Виталия Александровича на 

тему «Повышение эффективности шлифования сталей путем создания и 
применения абразивных инструментов с заданной формой и ориентацией 

зерен», представленной на соискание ученой степени доктора технических 
наук по специальности 2.5.5 - Технология и оборудование механической и 

физико-технической обработки 
 
Совершенствование эксплуатационных показателей шлифовальных 

инструментов и, вместе с этим, повышение эффективности процесса 
шлифования является важной задачей современного инструментального 
производства и машиностроения в целом. Одним из актуальных направлений 
решения данной проблемы является создание и применение новых 
отечественных абразивных инструментов из зёрен с заданной формой и 
ориентацией. Такие инструменты позволили бы максимально использовать 
режущие возможности каждого отдельного зерна и обеспечили повышение 
эксплуатационных возможностей шлифовальных инструментов по 
сравнению со стандартными аналогами. Поэтому тема данной 
диссертационной работы является актуальной, а сама работа представляет 
научный и практический интерес. Ее актуальность видна также на примере 
наличия поддержки Министерства науки и высшего образования Российской 
Федерации данной тематики в рамках государственного задания и 
госконтракта, а также получением грантов по федеральным программам.  

Автором разработана методология создания шлифовальных кругов с 
заданной формой и ориентацией абразивных зерен, разработаны способы, 
оборудование и оснастка для изготовления данных кругов, выявлены и 
описаны математически взаимосвязи формы и ориентации зерен в 
шлифовальных кругах с показателями их режущей способности, 
коэффициентом шлифования, мощностью и температурой резания, 
изменениями структуры металла заготовок и шероховатостью поверхностей 
после шлифования. 

Научная новизна работы состоит:  
В установлении и математическом описании: 
– взаимосвязи формы зерен с развитостью и размером площади их 

поверхности, а также с количеством зерен в единице объема; 
– совместного влияния формы и ориентации зерен на величины их 

передних углов, на напряжения, возникающие в зернах при работе, а также 
на прочность и стойкость зерен; 



– влияния формы и ориентации зерен на эксплуатационные показатели 
шлифовальных инструментов: режущую способность, коэффициент 
шлифования, мощность и температуру резания; на качество шлифуемых 
поверхностей: микротвердость и микроструктуру поверхностного слоя и 
шероховатость обрабатываемых поверхностей. 

– в разработанной методологии создания абразивных инструментов с 
заданной формой и ориентацией зерен, позволяющей упорядочивать 
внутреннее строение таких инструментов и управлять геометрией его зерен, 
что обеспечивает повышение эксплуатационных возможностей инструментов 
и эффективность процесса шлифования. 

Практическая значимость состоит в:  
1. Разработке способов и программного продукта для оценки формы 

зерен в трехмерном пространстве, площади поверхности зерен и их 
количества в единице объема, передних углов и напряжений в зернах с 
учетом их формы, ориентации, условий обработки и параметров силового 
нагружения, для оценки стойкости и характера износа зерен с 
контролируемой формой и ориентацией, для оценки эффективности 
ориентирования зерен в инструментах (свидетельства о государственной 
регистрации программ для ЭВМ №2006613051, №2007612468, №2008610817, 
№2008614244, №2011614263, №2011615114, №2011616506, №2015619877, 
№2017663831). 

2. Разработке стендов, установок и приспособлений для изучения 
характеристик зерен и проведения комплексных испытаний новых 
конструкций кругов на прочность, режущую способность, износ, мощность 
резания. 

3. Разработке технологий и технологической оснастки для 
изготовления шлифовальных кругов с заданной формой и ориентацией зерен 
(патенты РФ на способы №2349446, №2369474). 

4. Создании и комплексных испытаниях шлифовальных кругов с 
заданной формой и ориентацией зерен. 

5. Разработке способа испытания шлифовальных кругов на 
механическую прочность (патент РФ №2292032). 

6. Разработке рекомендаций по изготовлению и рациональному 
применению шлифовальных кругов с заданной формой и ориентацией зерен. 

7. Предпромышленном освоении производства новых абразивных 
инструментов с заданной формой и ориентацией зерен и внедрении их на 
заводах машиностроительного профиля и предприятиях других отраслей.  

Основные положения работы доложены. Диссертационная работа 
прошла всестороннюю апробацию на 20-ти Международных и 25-и 
Всероссийских конференциях. По теме диссертации опубликовано 90 
научных работ, в том числе 22 статьи в журналах из списка ВАК, 9 статей, 
входящих в базы Web of Science и Scopus, 2 монографии и 3 патента РФ на 
изобретения.  

По автореферату можно сделать следующие замечания:  



1. Из автореферата неясно, как автор проводил испытания на 
шлифовальных кругах формы ПП (прямого профиля), когда технология 
изготовления шлифовальных кругов, предлагаемая им, касается отрезных 
шлифовальных кругов? 

2. Из содержания автореферата неясно также, можно ли использовать 
предлагаемую технологию по ориентации зерен электростатическим полем 
для изготовления не только шлифовальных кругов, но и, например, 
шлифовальных головок? 

3. Какие дополнительные сведения следует приводить по конструкции 
новых инструментов для того, чтобы использовать их максимально 
эффективно? 

В целом, судя по автореферату, работа Короткова В.А., по 
актуальности, научной новизне и практической полезности, степени 
апробации, внедрению соответствует требованиям, предъявляемым к 
диссертациям на соискание ученой степени, изложенным в критериям, 
разделе II, п. 9-11, 13, 14 Положения о присуждении ученых степеней, 
утвержденного Постановлением Правительства РФ от 24 сентября 2013 г. за 
№ 842 с изменениями в редакции от 25.01.2024 г. Поэтому, её автор 
Коротков Виталий Александрович, заслуживает присуждения ему ученой 
степени доктора технических наук по специальности 2.5.5 Технология и 
оборудование механической и физико-технической обработки. 
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